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Materiais Elétricos Cascavel - Parandé

EMENDA “T”

Codigo do Codigo da

o B wieiz SR ik B
16 16 3004052  ETAB-W3W3 3004038 25 Coigo do Gdigo do

25 25 3004046  ETAB-YIYl 3004038 25 Cabo Cabo o iipz  Molde vy Solda
3 35 3004032 ETAB-V2Y2 3004039 32 25 25 3004022  EXAB-YIYI 3004039 32
35 25  CONSULTE  ETAB-Y2Y1 3004039 32 35 35 3004033  EXAB-Y2Y2 3004040 45
50 50 3004029  ETAC-Y3Y3 3004042 90 35 25  CONSUITE  EXAB-Y2Yl 3004040 45
50 35 3004028  ETAB-Y3Y2 3004039 32 50 50 3004031 EXAC-Y3Y3 3004042 90
50 25 3004026  ETAB-Y3Yl 3004039 32 50 35 CONSUITE  EXAC-Y3Y2 3004042 90
70 70 3004060  ETAC-YAY4 3004042 90 50 25  CONSULTE  EXACY3Y1 3004042 90
Cadigo do Cadigo da 70 50  CONSULTE ETAC-YAY3 3004042 90 70 70  CONSUITE  EXAC-YAYA 3004043 115
Cabo MoleDz ~ Mode  qgpz SOMe |70 35 CONSUE  EMB-YAY2 3004039 32 70 50  CONSUITE  EXAC-Y4Y3 3004043 115
16 3004053  ESSBW3 3004038 25 70 25  CONSULTE  ETAB-YAY1 3004039 32 70 35  CONSUITE  EXAC-YAY2 3004043 115
25 3004025  ESSB-YI 3004038 25 95 95 (CONSULTE ETAC-Y5Y5 3004043 115 95 95  CONSUITE  EXAC-Y5Y5 3004044 150
35 3004045  ESSB-Y2 3004038 25 95 70  CONSUITE  ETAC-Y5Y4 3004042 90 95 70  CONSUITE  EXAC-Y5Y4 3004044 150
50 3004011  ESSB-Y3 3004039 32 95 50  CONSULTE ETAC-Y5Y3 3004042 90 95 50  CONSUITE  EXAC-Y5Y3 3004043 115
70 3004059  ESSB-YA 3004040 45 95 35 (CONSUITE  ETAB-Y5Y2 3004039 32 95 35 CONSUITE EXAC-Y5Y2 3004043 115
95 CONSUITE  ESSC-Y5 3004042 90 95 25  CONSULTE ETAB-YSYl 3004039 32 120 120 CONSULTE  EXAC-Y6Y6 3004064 200
120 CONSUITE  ESSC-Y6 3004043 115 120 120 CONSULTE  ETAC-Y6Y6 3004044 150 120 95  CONSULTE  EXAC-Y6YS 3004064 200
150 CONSUITE  ESSC-Y7 3004043 115 120 95  CONSULTE ETAC-Y6Y5 3004044 150 120 70 3004066  EXAC-Y6Y4 3004044 150
185 CONSUITE  ESSC-Y7 3004044 150 120 70 CONSULTE  ETAC-Y6Y4 3004042 90 120 50  CONSULTE  EXAC-Y6Y3 3004043 115
240 CONSUTE  ESSC-Y9 3004064 200 (120 50 CONSUUE ETACYEYS 3004042 90 {130 35 CONSUNE EXAC-Y6Y2 3004043 115

SOLDAS ISOTERMICAS SOLDAS ISOTERMICAS

EGT - CABO PASSANTE TOPO DA HASTE
EMENDA “X” SOBREPOSTA EGR - EM “L” TOPO DA HASTE Haste Cabo Codigo do Molde Codigo da Solda

odigo do Codigo da Cadigo do Codigo da Molde DZ Solda DZ
Cabo [Cabo m?: Y4 Molde Sold?: pz Soda| | Huste ‘Cobo Molge Y4 Molda Sold?. pz Mo |0 1g 3004012 3004039 32
25 25  CONSULTE EXBB-YIYl 3004040 45 1/27 25 3004051  EGRB-14Y1 3004041 65 1/27 25 3004013  EGTB-14Y1 3004041 65
35 35  CONSULTE EXBC-Y2Y2 3004042 90 1/27 35 3004027  EGRB-14Y2 3004041 65 1/2 35 3004014  EGTB-14Y2 3004041 65
35 25 3004065 EXBB-Y2Yl 3004040 45 1/2 50 3004047  EGRB-14Y3 3004041 65 1/27 50 3004015 EGTB-14Y3 3004041 65
50 50 CONSULTE EXBC-Y3Y3 3004044 150 1/27 70  CONSULTE  EGRC-14Y4 3004042 90 1/27 70  CONSULTE  EGTC-14Y4 3004042 90
50 35  CONSULTE EXBC-Y3Y2 3004043 115 1/2 95  CONSULTE  EGRC-14Y5 3004042 90 1/27 95  CONSULTE  EGTC-14Y5 3004043 115
50 25  CONSULTE EXBC-Y3Y1 3004043 115 1/2” 120 CONSULTE  EGRC-14Y6 3004042 90 1/27 120 CONSULTE  EGTC-14Y6 3004044 150
70 70 3004061  EXBC-YAYA 3004064 200 5/8” 25 3004048  EGRB-16Yl 3004041 65 5/8" 25 300019  EGTB-16Y1 3004041 65
70 50  CONSULTE EXBC-YAY3 3004064 200 5/8" 35 3004049  EGRB-16Y2 3004041 65 5/8" 35 3000020  EGTB-16Y2 3004041 65
70 35  CONSULTE EXBC-YAY2 3004044 150 5/8” 50 3004050  EGRC-16Y3 3004042 90 5/8” 50 3004018  EGTC-16Y3 3004042 90
95 95  CONSULTE EXBC-Y5Y5  CONSULTE 250 5/8" 70  CONSULTE EGRC-16Y4 3004042 90 5/8" 70 3004058  EGTC-16Y4 3004043 115
95 70  CONSULTE EXBC-Y5Y4 3004064 200 5/8" 95  CONSULTE EGRC-16Y5 3004042 90 5/8” 95  CONSULTE  EGTC-16Y5 3004043 115
95 50  CONSULTE EXBC-Y5Y3 3004064 200 5/8” 120 (CONSULTE  EGRC-16Y6 3004042 90 5/8" 120 CONSULTE  EGTC-16Y6 3004044 150
95 35  CONSULTE EXBC-Y5Y2 3004044 150 3/4” 25  CONSULTE EGRC-18Y1 3004042 90 3/4” 25  CONSULTE  EGTC-18Y1 3004042 90
120 120 CONSULTE EXBC-Y6Y6 3004044 2150 | 3/47 35  CONSULTE EGRC-18Y2 3004042 90 3/47 35  CONSULTE EGTC-18Y2 3004042 90
120 95  CONSULTE EXBC-Y6YS 3004044 2610 | 3/4 50  CONSULTE EGRC-18Y3 3004042 90 3/4” 50  CONSULTE  EGTC-18Y3 3004043 115
120 70  CONSULTE EXBC-Y6Y4  CONSULTE 250 3/4” 70  CONSULTE EGRC-18Y4 3004042 90 3/47 70  CONSULTE EGTC-18Y4 3004043 115
120 50  CONSULTE EXBC-Y6Y3  CONSULTE 250 3/4” 95  CONSULTE EGRC-18Y5 3004042 90 3/47 95  CONSULTE EGTC-18Y5 3004043 115

\120 35  CONSULTE EXBC-Y6Y2 3004044 150 \3/ ” 120 CONSULTE ~ EGRC-18Y6 3004042 90 \3/ ” 120 CONSULTE ~ EGTC-18Y6 3004044 150
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SOLDAS
ISOMERMIC

EGY - CABO PASSANTE LATERAL DA HASTE

EGTA - CABO EM “T” NO TOPO DA HASTE

EGXB - CABO EM “X” NO TOPO DA HASTE

C0DIGO
3004004 ALICATE E84 P/ MOLDES DO GRUPO B
3004002 ALICATE E160 P/ MOLDES DO GRUPO C E DEMAIS

Hoste Cabo SOUOEo g, Cdmdn g | o Gho (Rl Mol (R Soda | pote b (e g Gdimde g,
1/27 25  CONSULTE  EGYC-14Y1 3004042 90 1/2” 25  CONSULTE  EGTAR-14Y1 3004042 90 1/27 25  CONSULTE  EGXBR-14Y1 3004043 115
1/2” 35  CONSULTE  EGYC-14Y2 3004042 90 1/2” 35  CONSULTE  EGTAR-14Y2 3004042 90 1/2” 35  CONSULTE  EGXBR-14Y2 3004043 115
1/27 50  CONSULTE  EGYC-14Y3 3004043 115 1/2” 50  CONSULTE  EGTAR-14Y3 3004043 115 1/27 50  CONSULTE  EGXBR-14Y3 3004044 150
1/2 70  CONSULTE  EGYC-14Y4 3004043 115 1/2” 70  CONSULTE  EGTAR-14Y4 3004043 115 1/27 70  CONSULTE  EGXBR-14Y4 3004064 200
1/27 95  CONSULTE  EGYC-14Y5 3004044 150 1/27 95  CONSULTE  EGTAR-14Y5 3004044 150 1/27 95  CONSULTE  EGXBR-14Y5  CONSULTE 250
1/2” 120 CONSULTE  EGYC-14Y6 3004044 150 1/2” 120  CONSULTE  EGTAR-14Y6 3004044 150 1/2” 120 CONSULTE  EGXBR-14Y6 3004044  2de150
5/8” 25  CONSULTE  EGYB-16Y1 3004042 90 5/8” 25  CONSULTE  EGTAR-16Y1 3004043 115 5/8” 25  CONSULTE  EGXBR-16Y1 3004043 115
5/8” 35  CONSULTE  EGYB-16Y2 3004042 90 5/8” 35  CONSULTE  EGTAR-16Y2 3004043 115 5/8” 35  CONSULTE  EGXBR-16Y2 3004044 150
5/8” 50 3004067  EGYC-16Y3 3004043 115 5/8” 50  CONSULTE  EGTAR-16Y3 3004044 150 5/8” 50  CONSULTE  EGXBR-16Y3 3004064 200
5/8” 70  CONSULTE  EGYC-16Y4 3004043 115 5/8” 70  CONSULTE  EGTAR-16Y4 3004044 150 5/8” 70  CONSULTE  EGXBR-16Y4  CONSULTE 250
5/8” 95  CONSULTE EGYC-16Y5 3004044 150 5/8” 95  CONSULTE  EGTAR-16Y5 3004064 200 5/8” 95  CONSULTE EGXBR-16Y5 3004044  2de1s0
5/8” 120 CONSULTE  EGYC-16Y6 3004044 150 5/8” 120 CONSULTE  EGTAR-16Y6 3004064 200 5/8” 120 CONSULTE  EGXBR-16Y6 3004044  2dels0
3/4” 25  CONSULTE  EGYC-18Y1 3004042 90 3/4” 25  CONSULTE  EGTAR-18Y1 3004043 115 3/4” 25  CONSULTE  EGXBR-18Y1 3004043 115
3/4” 35  CONSULTE  EGYC-18Y2 3004042 90 3/4” 35  CONSULTE  EGTAR-18Y2 3004043 115 3/4” 35  CONSULTE  EGXBR-18Y2 3004044 150
3/4” 50  CONSULTE EGYC-18Y3 3004043 115 3/4” 50  CONSULTE  EGTAR-18Y3 3004044 150 3/4” 50  CONSULTE  EGXBR-18Y3 3004064 200
3/4” 70  CONSULTE  EGYC-18Y4 3004043 115 3/4” 70  CONSULTE  EGTAR-18Y4 3004044 150 3/4” 70  CONSULTE  EGXBR-18Y4  CONSULTE 250
3/4” 95  CONSULTE  EGYC-18Y5 3004044 150 3/4” 95  CONSULTE  EGTAR-18Y5 3004064 200 3/4” 95  CONSULTE  EGXBR-18Y5 3004043  2de150
(3/4” 120 CONSULE EGYC-18Y6 3004064 200 \3/ ” 120 CONSULTE  EGTAR-18Y6 3004064 250 , \3/4" 120 CONSULTE  EGKBR-18Y6 3004043 26150
COM ABERTURA DE 90°

CODIGO
3004005 ESTANHO EM FIO P/ SOLDA 40X60 500g 1mm
3004006 ESTANHO EM FIO P/ SOLDA 40X60 5009 1,5mm
3004007 ESTANHO EM FIO P/ SOLDA 60X40 500g 1mm
3004008 ESTANHO EM FIO P/ SOLDA 60X40 500g 1,5mm

| 3004009 ESTANHO EM FIO P/ SOLDA EM TUBETE )

CODIGO
3004057 GEL DE ATERRAMENTO SACO 12Kg )

J
PALITO IGNITOR

C0DIGO
3004056 PALITO IGNITOR P/ SOLDA E-319 - Cx.10 Un.

PASTA PARA SOLDAR

C0DIGO
3004034 PASTA PARA SOLDAR 110g

| 3004035 PASTA PARA SOLDAR 4509

PASTA TERMICA

C0DIGO )
3004036 PASTA TERMICA 50g

PROCEDIMENTOS DE SOLDAGEM

1)

Proteja-se com luvas e dculos de seguranca

7~ A

Disco

EMBALAGE!

com E
EXOTERMICO

SNS—V

ALIT

PALITO
IGNITOR

)
4)
—/ |

CONEXAD PRONTA

2) Molde, cahos e hastes deveréo estar secos e limpos. Montar o alicate no molde
Montar os elementos a serem soldados (cabo-cabo, cabo-haste, etc)

5) Abra a tampa do molde e coloque o disco no fundo do cadinho, despejeo p6 exotérmico sobre o
disco e fece a tampa

6) Acenda o palito ignitor e rapidamente cologue-o sobre o pd exotérmico, através da abertura da tampa
7) A soldagem estara pronta apds cessar a incandescéncia da reagéo (+ ou - 5 segundos)

8) Abrir o molde e fazer a limpezado cadinho com o limpador de molde e as partes internas com a escova



